Umfassende FAQ: Brennstempel & HeiBpragetechnik

1. Grundlegendes

Welche drei Hauptfragen stellen sich bei der Anschaffung eines Brennstepels?

- Soll mein Stempel elektrisch oder Uber eine externe Quelle beheizt sein?
- Wie groB soll mein Abdruck werden?
- Habeich vor, mehr als eine Textplatte zu verwenden?

2. Material & Anwendung

Welche Materialien lassen sich mit einem Brennstempel kennzeichnen?

Unsere Brennstempel sind vielseitig einsetzbar. Grundsatzlich lassen sich folgende
Werkstoffe dauerhaft markieren:

e Holz & Holzwerkstoffe: Massivholz, Sperrholz, MDF, Furniere.
o Naturmaterialien: Kork, Leder, Filz.
¢ Verpackungen: Kartonagen, Pappe, Papier.

e Lebensmittel: (Nur mit Edelstahl-Brennplatten!) Burger Buns, Steaks, Brot, Kase,
Obst.

e Sonstiges: Kunststoffe (Thermoplaste), Gummi, Kerzen, Stoffe.

Kann ich den Brennstempel im Dauerbetrieb verwenden?

Jein. Bei einem elektrischen Gerat ohne Temperaturregler flhrt der Dauerbetrieb
tatsachlich zu einer Reduktion der Lebensdauer. Bei Brennstempel mit Temperaturregler
oder digitalem Thermostat wird die Lebensdauer generell erhdhe. Bitte beachten Sie,
dass Heizelemente VerschleiBteile sind und keiner Garantie unterliegen.
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Welche Temperaturen sind fiir welches Material ideal?

Die optimale Temperatur ist entscheidend fir ein sauberes Brandbild. Ungeregelte

Brennstempel erreichen bis zu 480°C. Folgende Richtwerte gelten flr die Bearbeitung:

. Empfohlene .
Material Besonderheiten
Temperatur
Sehr hitzeempfindlich. Temperaturregler
Leder 150°C - 200°C . .
ist Pflicht.
Brennt schnell tief ein. Kurze Kontaktzeit
Kork 200°C - 250°C .
wahlen.
Kunststoffe (PE, Schmelzgefahr! Kurzes Pragen mit wenig
130°C -180°C .
PP) Hitze.

Karton / Papier

250°C - 300°C

Kontaktzeit ca. 1 Sekunde (Brandgefahr).

Filz / Textil

200°C - 250°C

Neigt zum Schmelzen bei Kunstfaseranteil.

Lebensmittel

400°C - 450°C

Hohe Hitze, kurze Zeit (Searing-Effekt).

Spezifische Richtwerte fiir Holzarten:

Material

Empfohlene
Temperatur

Brenndauer

Pappel - Weichholz

300°C -400°C

1-2 Sekunden

Fichte / Tanne -
Weichholz

320°C -350°C

1-3 Sekunden

Kiefer - Weichholz

340°C - 380°C

2-4 Sekunden (Vorsicht:
Harzfluss)

Buche / Ahorn - Hartholz

380°C -420°C

3-5 Sekunden

Eiche - Hartholz

400°C -450°C

4-6 Sekunden

Ebenholz / Teak

420°C -480°C

4-6 Sekunden
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Kann ich vorbehandeltes Holz branden?

e Lackiertes Holz: Ein Branding auf Lack ist nicht moglich.

e Geoltes Holz: Wir raten davon ab. Es konnen giftige Dampfe und unschdéne
farbige Absonderungen entstehen. Olen Sie das Holz erst nach dem
Brennvorgang.

e Lasiertes Holz: Bedingt moglich, kann aber zu unerwlinschten
Farbveranderungen flhren.

Fir welche Anwendungen ist ein Brennstempel geeignet?

Mit einem eigenen gravierten Brandstempel mit eigenem Logo konnen Sie lhre
Drechselarbeiten, Holzmobel, Versandkartons und Kartonagen, Weinkorken, Weinfasser
oder deine Bienenkasten (Beuten) oder auch Lederwaren, um nur einige wenige
Moglichkeiten aufzuzahlen, kennzeichnen oder beschriften. Grundsatzlich lassen sich
folgende Werkstoffe mit einem Brennstempel kennzeichnen: Holz, Leder, Pappe, Papier,
Kork, Filz, Kunststoff, u. v. m.

Muss das Werkstiick immer gerade und eben sein?

NeinBDie besten Brennergebnisse erzielen Sie naturlich auf geraden, flachen und
gehobelten Flachen. Aber auch auf sagerauen, geraden Untergrinden sind sehr gute
Abdrucke moglich, wenngleich von zu feinen und detaillierten Logos abgesehen werden
sollte.

Mit etwas Ubung ist auch das Brennen von zylindrischen Oberflachen méglich, da hier
der Stempel gleichmaBig tber das Werkstlick abgerollt werden kann. Wenn Sie an der
Langsseite brennen mochten empfehlen wir eine kleine SchreiftgroBe.

Problematisch wird es bei unregelmaBig gewolbten Flachen sowie bei Kugeln. Hier ist
ein sauberer Abdruck nahezu unmaglich.

Unmoglich ist ein Abdruck bei nach innen gewdlbten (konkaven) Oberfladchen, da hier
die Textplatte nie zur Ganze das Werkstuck berthren kann.
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Kann mein Material vorab bei euch getestet werden?

Ja, sehr gerne. Bitte senden Sie uns |hr Materialmuster an unsere Zentrale in Wien. Hier
konnen wir gerne Testbrande durchflihren, um die Eignung lhres Materials zu
Uberprufen.

Kann ich verschiedene Motivplatten mit einem Geriat verwenden?

Ja, bei den meisten Modellen kénnen die Textplatten einfach ausgewechselt werden.
Besonders einfach ist dies bei Brennstempeln der Serie M. Aber auch Brennstempel der
Serie ALK TO -T6 ist ein Wechseln der Textplatte einfach moglich. Hier gilt nur zu
beachten, dass das neue Motiv von der GroBe ungefahr dem alten entsprechen sollte.
Zu groBe Abweichungen sind nicht empfohlen und flihren zu einem schnellen Verschleil3
der Heizelemente.

Nur eingeschrankt ist das Wechseln der Textplatte beim Modell S sowie bei der Serie
HLP mdglich, da hier die Gefahr besteht, dass beim Wechseln der Platte die
Heizelemente beschadigt werden.

Stellt Ihr auch Textplatten fiir ALK Brennstempel her

Ja, selbstverstandlich! Bitte nennen Sie uns das bestehende Modell (ist am
Typenschild am Handgriff des Stempels zu erkennen) und senden Sie uns lhr neues
Logo.

Ist ein Branding auf menschlicher Haut moglich?

NeinBUnsere Brenngerate sind ausschlieBlich fur die Kennzeichnung von Werkstoffen
wie Holz, Leder oder Kunststoff konzipiert. Aus medizinischen, sicherheitstechnischen
und ethischen Grinden fertigen wir keine Stempel flur die Anwendung auf menschlicher

Haut an.
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3. Der Brennvorgang & Ergebnisse

Wie erziele ich die besten Ergebnisse?

Wichtig ist, dass der Stempel plan aufgesetzt wird. Empfehlenswert ist eine leichte
kreisende Bewegung, um den Kontakt zwischen Stempel und Material Uberall
sicherzustellen. Weniger der hohe Druck als vielmehr ein gleichmaBiger Kontakt ist
entscheidend.

o Tipp: Helles/weiches Holz oder Leder vorab leicht anfeuchten. Dies reduziert den
Korona-Effekt (Schmauchspuren) und sorgt flr scharfere Konturen.

Wie lange muss ich den Stempel vorheizen?

Die Vorheizdauer eines elektrischen Brandstempels hangt zwar von der GroBe des
Motives und dem Typ ab, betragt aber in der Regel 8-12 Minuten. Zur Kontrolle des
Erreichens der Arbeitstemperatur empfehlen wir, einen Test vorzunehmen.

Nach Erreichen der Arbeitstemperatur kobnnen Sie aber kontinuierlich arbeiten, ohne
dass es Arbeitspausen zum Nachheizen erfordert.

Dieselbe Vorheizzeit gilt auch fur gasbeheizte Stempel.

Brennstempel, die Uber einen Bunsenbrenner aufgeheizt werden, sind etwas schneller
betriebsbereit (ca. 5 Minuten). Daflir muss man nach ein paar Branden den
Aufheizvorgang wiederholen.

Wie lange dauert ein Brennvorgang?

In der Regel zwischen 2 und 3 Sekunden. Je nach Material, Temperatur und
gewunschter Tiefe kann die Dauer jedoch zwischen 1 und 8 Sekunden variieren.

Hat es einen Einfluss, wie fest ich aufs Holz driicke?

Ja. Die Abdruckqualitat hangt von 3 Punkten ab — Temperatur — Brenndauer und
Brenndruck. Probieren Sie unterschiedliche Druckstarken aus, um sich nach und nach
dem gewunschten Brennergebnis zu ndhern.
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Was ist der "Korona-Effekt"?

Um das Motiv herum entstehen durch Schmauchspuren und Hitzeuberlagerung oft
dunkle Schatten. Dieser Effekt ist typisch flr Brennstempel auf Holz und oft gewlinscht.
Bei sehr feinen Motiven kann dies jedoch zum "Zulaufen" von Flachen fuhren.

Zur Verhinderung des ,,Korona-Effekts“ empfehlen wir, das Holz mit Wasser
anzuspruhen bzw. leicht zu benetzen.

Sind Abdriicke wetterfest?

Ja, das Motiv entsteht, wenn Kohlenwasserstoffe durch Hitzeeinwirkung in Kohlenstoff
und verschiedene gasformige Bestandteile gespalten werden. Der Kohlenstoff bleibt
dabei mit dem Grundbestandteil verbunden. Die Abdrucke sind absolut UV-bestandig.

Wie oft kann ich meinen Stempel nutzen?

Bei sachgerechter Anwendung gibt es nahezu keine Einschrankung bei der Anzahl der
Verwendungen. Bitte beachten Sie, dass Heizelemente Verbrauchsartikel sind, die
rascher verschleiBen konnen als die Textplatte selbst.
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4. Grafische Anforderungen & Logo-Entwurf

Welche Linienstarken und SchriftgroBen sind méglich?

e Linienstarke: Wir kdnnen Linien bis zu 0,1 mm gravieren, diese sind im harten
Einsatz jedoch extrem empfindlich. Flr ein optimales Branding-Ergebnis
empfehlen wir eine Mindeststrichbreite von 0,4 mm.

e Schriften: Eine SchriftgroBe ab 9 ptist problemlos mdglich. Bei inversen
Motiven (helles Logo auf dunklem Grund) sollten Sie halbfette oder fette
Schriften wahlen und den Zeichenabstand vergroBern, da das Brandbild "zulegt".

Muss ich bei der Schriftart etwas beachten?
Gerade bei der Auswahl der Schriftart gibt es viele Dinge zu beachten:

Besonders bei kleinen SchriftgroBen ist es wichtig, gerade, glatte Schriftarten wie Arial
zu verwenden. Serifenschriften wie Times New Roman sind bei kleinen SchriftgroBen
(bis ca. 3 mm) problematisch.

Bei Schriftarten wie Times New Roman ist zu beachten, dass die Linienstarke bei einem
Buchstaben ungleich ist. Speziell bei kleinen SchriftgroBen kann es dazu fuhren, dass
die Linienstarke zu gering wird. Wir raten eher zu Schriftarten, die eine gleichmaBige
Balkenstarke haben.

Wenn lhr Logo eine besondere Schriftart enthalt, senden Sie uns bitte auch die
entsprechende TTF-Datei zu oder wandeln Sie vorab die Schriftart in Kurven um. So
konnen wir Ihre Schriftart unverfalscht ibernehmen.

Muss ich mein Motiv gespiegelt einreichen?

Nein. Senden Sie uns lhr Logo in der normalen Ausrichtung. Wir kimmern uns um die
korrekte Spiegelung fur die Gravur.

Ist es maoglich, die Buchstaben invers anzulegen?

Ja, das ist grundsatzlich moglich. Bitte beachten Sie, dass in diesen Fallen eine halbfette
oder fette Schriftart gewahlt werden sollte, damit die Buchstaben nicht zugebrannt
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werden. Ein erhdhter Zeichenabstand wird ebenfalls empfohlen. Wir raten in diesem Fall
zu einem Stempel mit Thermostat.

Welche Dateiformate werden benotigt?

Ideal sind Vektorgrafiken (.ai, .eps, .pdf, .svg). Hochauflosende Pixelgrafiken (.jpg, .png)
in reinem Schwarz-WeiB konnen oft ebenfalls verarbeitet werden.

Konnt lhr ein Logo fur mich entwickeln?

Ja, falls Sie Unterstltzung bei der grundsatzlichen Ideenfindung und Umsetzung
bendtigen, stehen Ihnen unsere erfahrenen Grafiker gerne zur Seite

Woher weiB ich, ob mein Motiv fiir einen Brennstempel geeignet ist?

Fur einen Brandstempel ist die Mindeststrichstarke sehr entscheidend. Bei der
gewunschten MotivgroBe sollten die Linien mindestens 0,3 mm dick sein. Auch der
Abstand zwischen den Linien sollte diesen Wert nicht unterschreiten. Dies ist besonders
wichtig, wenn du Materialien wie Leder, Kork oder Kunststoff kennzeichnen oder
beschriften mochtest. Bei Holz empfehlen wir ebenfalls eine Mindeststrichstarke von
0,3 mm, jedoch kann diese in Einzelfallen auch deutlich geringer ausfallen. Solche
Motive werden dann in der Regel mit dem Laser graviert.

Wird mein Motiv vor der Gravur noch einmal auf Umsetzbarkeit gepruft?

Ja, nachdem Sie uns lhre Anfrage geschickt haben, prifen unsere Grafiker, ob das Motiv
so umsetzbar ist und machen gegebenenfalls Anmerkungen zur Verbesserung der
Abdruckqualitat.

Gibt es auch Brennstempel mit auswechselbaren Buchstaben / Ziffern?

Ja, neben fixen Motiven bieten wir auch Textplatten mit Wechseltypen an. Diese sind in
verschiedenen SchriftgroBen von 4 bis 40 mm verflugbar. Diese Typen kdnnen in einem
eigenen Typenhalter zusammengesetzt werden. Bitte beachten Sie, dass ein schnelles
Wechseln der Typen nicht moglich ist, da die Stempel bevor sie ausgewechselt werden,
abkuhlen mussen. Ein Abkihlen im Wasser ist nicht ratsam!
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Wir komme ich von der Anfrage zum Brennstempel?

- Anfrage: Bitte senden Sie uns lhr Logo mit der gewlinschten AbdruckgroBe zu.
Wenn moglich teilen sie uns bitte auch den Anwendungszweck, gerne so genau
wie moglich mit.

- Angebot: Wir senden lhnen umgehend ein Angebot sowie ein Feedback zur
Herstellbarkeit des Ubersandten Motives zu.

- Entwurf: Nach Auftragserteilung senden wir Ihnen eine offizielle
Auftragsbestatigung sowie einen kostenlosen Entwurfsabzug per Email zu.
Anderungen an dem Entwurf sind kostenlos und werden innerhalb weniger
Stunden zugeschickt.

- Freigabe: Nach Erhalt der Freigabe sowie Erhalt der Zahlung fertigen wir den
Stempel und versenden diesen.

- Versand: Der Versand erfolgt innerhalb von 2-3 Werktagen mit unserem
Logistikpartner GLS oder UPS.

Die Herstellung aller unserer Brennstempel erfolgt in Osterreich (Wien). Die Textplatte
wird mit modernen CNC Frasmaschinen prazise gefertigt, der Prozess wird von unseren
Mitarbeiterinnen und Mitarbeitern Gberwacht um eine hohe Qualitat des Stempels zu
garantieren. In 2-3 Werktagen ist der Stempel versandbereit und wir an lhre Adresse
geschickt.

Wir komme ich von der Anfrage zum Brennstempel?

Die Fertigungsdauer nach Erhalt der Freigabe betragt ca. 2-3 Werktage, danach ist der
Stempel zum Versand bereit. Die Laufzeit mit Paketdienst betragt ca. 2-3 Tage. In
besonders dringenden Fallen kdnnen wir nach Vereinbarung auch noch am nachsten
Tag versenden. AuBerdem haben wir ein sehr zuverlassiges Expressservice, das eine
Zustellung am nachsten Werktag erlaubt. In diesen Fallen kontaktieren Sie uns bitte
vorab Uber die Moglichkeiten.

Welche Zahlungsmaéglichkeiten gibt es?

Eine Zahlung ist sowohl als regulare Banklberweisung sowie Uber Paypal oder tber
Kreditkarte moglich. Unsere Bankverbindung erhalten Sie bei Zusendung der
Auftragsbestatigung.
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5. Technik & Hardware (Modellauswahl)

Welchen Brennstempel-Typ benotige ich?

1.

32

Elektrische Brennstempel mit Thermostat bzwZmit digitalem Thermostat:
Ideal fur regelmaBige Nutzung und Serienbrandings. Einfache Handhabung,
konstante Temperatur. Besonders Brennstempel mit digitalem Thermostat sind
sehr gut geeignet, um besonders saubere Brande zu erreichen. Fur alle
Materialien geeignet.

Elektrische Brennstempel ohne Thermostat: Fur die meisten Logos bei Holz
zumeist ausreichend. Besonders feine Logos kdnnen aber auch bei Holz schon
deutlich schlechtere Abdrucke erzielen. Nicht fur Materialien wie Leder geeignet,
da diese geringere Temperaturen benotigen.

Handbrennstempel (extern beheizt): Kostenglinstig flur den gelegentlichen
Einsatz. Erfordert Aufheizung per Gasbrenner/Létlampe. Empfohlen bis ca. 35
cm? KlischeegroBe.

Gasbrennstempel: Betrieben mit Gaskartusche, hauptsachlich fur IPPC
Kennzeichnungen

Warum ist ein Temperaturregler empfehlenswert?

Obwohl eine Regelung bei Holz nicht zwingend notig ist, bietet sie groBe Vorteile:

Sie schont die Heizelemente in Arbeitspausen.

Sie ermoglicht saubere Brandings auf empfindlichen Materialien (Leder,
Kunststoffe, Karton).

Wichtig: Bei Kunststoffen ist ein Regler zwingend erforderlich. Achtung bei PVC:
Hier entstehen giftige Salzsauredampfe, die das Gerat zerstoren.
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Kann ich einen Brennstempel auf der Herdplatte aufheizen?

Wenn Sie Holz kennzeichnen mdchten, ist ein Aufheizen auf der Herdplatte nicht
moglich. Fur Kunststoffe oder Leder ist es vielleicht mdglich, da Temperaturen bis ca.
330°C erreicht werden kdnnen. Generell empfehlen wir dies aber nicht, auch unsere
Handbrennstempel sind flr diese Art der Erwarmung nicht gedacht. Ein Aufheizen auf
der Herdplatte erfolgt immer auf eigene Verantwortung.

Ubersicht der elektrischen Modelle (Margreiter Shop)
Serie ALK (Klassisch, ohne eingebautes Thermostat):

Fur jedes Modell muss die passende BrennplattengroBe gewahlt werden, um
Uberhitzung zu vermeiden.

e Brennstempel ALKTO - 125 Watt - 30x16 mm

e Brennstempel ALKTO - 125 Watt - 25 mm Durchmesser
e Brennstempel ALKT1-150 Watt - 50x15 mm

e Brennstempel ALKT1-150 Watt - 35x20 mm

e Brennstempel ALK T2 -200 Watt - 50x25 mm

e Brennstempel ALK T2 -200 Watt - 35 mm Durchmesser
e Brennstempel ALK T4 - 300 Watt - 45x40 mm

e Brennstempel ALK T4 - 300 Watt - 70x35 mm

e Brennstempel ALK T4 - 300 Watt - 90x20 mm

e Brennstempel ALK T4 — 300 Watt - 50 mm Durchmesser
e Brennstempel ALK T6 —400 Watt - 70x70 mm

e Brennstempel ALK T6 —400 Watt - 75x50 mm

e Brennstempel ALK T6 - 400 Watt - 90x40 mm

e Brennstempel ALK T6 - 400 Watt - 110x30 mm

e Brennstempel ALK T6 — 400 Watt - 60 mm Durchmesser
e Brennstempel ALK S105-450 Watt—- 100 x 50 mm

e Brennstempel ALK S155-450 Watt—- 150 x 50 mm

e Brennstempel ALK S158 - 1000 Watt- 150 x 80 mm

e Brennstempel ALK S151 -1150 Watt- 150 x 100 mm

e Brennstempel ALK S205 - 800 Watt - 200 x 50 mm

e Brennstempel ALK S208 - 1200 Watt - 200 x 80 mm

e Brennstempel ALK S210-1400 Watt-200 x 100 mm

e Brennstempel ALK S255-1000 Watt - 250 x 50 mm
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e Brennstempel ALK S258 - 1350 Watt - 250 x 80 mm
e Brennstempel ALK S251 - 1600 Watt - 250 x 100 mm
e Brennstempel ALK S305 - 1200 Watt-300 x 50 mm
e Brennstempel ALK S308 - 1500 Watt - 300 x 80 mm
e Brennstempel ALK S355 - 1400 Watt - 350 x 50 mm
e Brennstempel HLP 108 - 800 Watt - 105x80 mm

e Brennstempel HLP 118 - 800 Watt - 105x100 mm

e Brennstempel HLP 128 - 800 Watt - 120x80 mm

e Brennstempel HLP 138 - 800 Watt - 120x100 mm

Serie M (Premium, mit integriertem Thermostat):

Der "Allrounder". Durch das Thermostat wird Uberhitzung verhindert, die Temperatur ist
direkt einstellbar.

e M1 (400W): bis 70x50 mm
e M2 (400W): bis 100x80 mm
e M3 (400W): bis 130x100 mm

e M4 (300W): bis ca. 60x60 mm

Hat der Brennstempel der Serie M noch weitere Vorteile?

- Digitales Thermostat: Genaues Einstellen der Temperatur moglich

- Leicht auswechselbare Platten: einfacher Wechsel zwischen Motiven

- Preiswerte Platten: Die weiteren Textplatten flir Serie M sind besonders
preiswert

- Flexible GroBen: Im Gegensatz zu ALK Geraten konnen die neuen Motive
unterschiedlichste GroBen haben (bis zur MaximalgroBe der Heizplatte selbst).

- Robuste Bauweise: Das Gerat ist fUr den professionellen Betrieb bestens
geeignet

- Auch fiir Lebensmittel: Edelstahlplatten konnen problemlos mit diesem
Stempel genutzt werden.
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Welchen Vorteil haben Handbrennstempel (ohne Beheizung)?

- Ortlich flexibel: Handbrennstempel kdnnen ohne Stromanschluss an
unterschiedlichsten Platzen genutzt werden
- Besonders preiswert: Handbrennstempel sind sehr glinstig

Gibt es bei Handbrennstempel etwas zu beachten?
Ja! Bei der Verwendung von Handbrennstempel muss man folgendes beachten:

- DasKlischee muss gleichmaBig aufgeheizt werden, da es sich sonst verziehen
kann

- Istein Klischee verzogen, kann es kaum mehr geradegebogen werden. Hier muss
mechanisch die oberste Schicht abgefrast werden.

- JegroBer das Klischee ist, desto schwieriger wird das gleichmaBige Aufheizen
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6. Kennzeichnung von Lebensmitteln

Das Branding von Lebensmitteln (Burger, Steaks, Brot) ist moglich, erfordert jedoch
zwingend eine Edelstahl-Brennplatte.

e Grund: Standard-Messingplatten enthalten einen geringen Anteil Blei. Edelstahl
ist lebensmittelecht, korrosionsbestandig und erfullt hochste hygienische
Anforderungen in der Gastronomie.

Mit einem Brandstempel konnen zum Beispiel folgende Lebensmittel bedruckt werden:
Zitrusfrichte, Burger Buns, Steaks, Melonen, Waffeln, Brot, Brotchen, Kase, Kartoffeln
und vieles mehr. Wenn Sie sich unsicher sind, ob dein Vorhaben mit dem Brandstempel
moglich ist, dann kontaktiere uns doch einfach.
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7. Reinigung & Wartung

Wie reinige ich die Brennplatte?

Messing/Edelstahl: Im warmen Zustand (ca. 100°C) mit einer Kunststoffblirste
(Nylon) ausbursten.

Hartnackige Reste: Erkaltete Platten konnen mit feinem Nassschleifpapier
(Kérnung 800) plan abgezogen werden.

Kunststoffreste: Platte Uber Nacht in Nitroverdinnung einlegen und
anschlieBend ausbursten.

ACHTUNG: Reinigen Sie niemals mit Stahl- oder Messingbursten! Dies zerstort
die Gravur irreparabel.

Was tun, wenn der Stempel nicht mehr heiB3 wird?

Prufen Sie, ob die Heizelemente defekt sind. Heizpatronen sind VerschleiBteile. Im
Schichtbetrieb halten sie ca. 3 Monate, bei gelegentlicher Nutzung viele Jahre.

Gibt es eine Moglichkeit, die Lebensdauer der Heizelemente zu verlangern

Jein, wenn Sie folgende Dinge beachten, wird das Heizelement mit Sicherheit lAnger

funktionsbereit sein. Eine Garantie gibt es leider nicht.

Nutzen Sie den Stempel nur, wenn Sie ihn brauchen. Besonders bei ungeregelten
Stempeln fihrt ein Dauerbetrieb zu sehr raschen Abnutzung der Heizelemente
Bewahren Sie den Stempel bei langeren Phasen der Nichtnutzung an einem
trockenen Ort auf. So verhindern Sie, dass die Heizdrahte korrodieren.
Besonders im heiBen Zustand sind die Heizelemente sehr empfindlich gegen
Erschutterungen

Versuchen Sie den Stempel an Stromkreisen anzuschlieBen, an denen keine
GroBverbraucher mit starken Stromspitzen angeschlossen sind. Diese
kurzfristigen Stromspitzen fuhren dazu, dass Heizelemente schnell
durchbrennen kénnen.
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Wie kiihle ich den Stempel schnell ab?

Verwenden Sie niemals Wasser. Dies fuhrt zu Spannungsrissen und zerstort die
Elektrik. Legen Sie das Gerat zum Abkuhlen auf eine Steinplatte oder einen
Eisenstander.
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